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L sviati iti Température p os | op | ¢g | Ez | Eg | Hi | an |oB/1000(91/1000 M \ o
Désignation | pieviation | foidut resp- g;ﬁm’;':a§(':°" g/em*| MPa | MPa | % | MPa | MPa | MPa |kJ/m?| MPa | MPa | - | u/km |Désignation
VESPEL® VESPEL®
E5 Pl brun 300 1,43 86 (a) | 75 (al | 3275 | 3100 0,35 SEi
VESPEL® ) VESPEL®
SP21 Pl CS15 noir 300 1,61 66 (a) | 4,5 (a) 3790 0,30 SP21
VESPEL® ) VESPEL®
SP211 PICS15TP10 | noir 300 1,55 45 (a) | 3,5 (a) 3100 0,20 Sp211
R °
\sllff;EL Pl CS40 noir 300 1,65 52 (a) | 3,0 (a) 4830 0,27 g&fgﬂ'
VESPEL® anthracite, VESPEL®
SP3 Pl Sulfure de molybdene s i@ Wi | S 20 SP3
SINTIMID ) SINTIMID
PUR HT PI noir 300 1,35 116 9 | 4000 | 4000 75 12 | 08 PUR HT
%NG.I-IMID PICS 15 15% graphite, noir 300 1,42 97 2,8 | 4000 | 4000 | 88(d) | 26(i) 0,27 ?QNJIMID
ZI)N(';I'IMID PICS 40 40% graphite, noir 300 1,57 65 2,2 80(d) flI)Nc';I'IMID
SINTIVID 15% graphite, 10% : SINTIMID
PVX PICST5TF 10 | pTeE nor 300 1,48 77 | 29 84(d) | 27 () 0,3 PVX
g:,NJ'M'D PITF 30 30% PTFE 260 1,61 82 | 41 84(d) | 23 (i) 0,45 g:,N;'M'D
SINTIVID ) sans SINTIMID
8000 PTFE + PI polyamide P84, brun 250 1,85 15 200 65(d) destr. 0,15-0,2 8000
SINTIMID ) SINTIMID
PAI ESD PAI noir 300 1,54 85 4 4500 93 (d) | 21 (i) PAI ESD
TECATOR PAI jaune /brun 260 1,42 | 192 15 | 4900 | 5000 | E 86 TECATOR
TECATOR PAICS 12TF 3 | graphite, PTFE, noir 260 1,46 164 7 | 6600 | 6900 | E 72 TECATOR
PVX 1 PVX 1
TECATOR PAI CS 20TF 3 | graphite,PTFE, noir 260 1,51 152 7 | 7800 | 7300 | E 70 TECATOR
PVX 2 PVX 2
TECATOR PAI CF 30 noir, fibres de carbone 260 1,61 203 6 22300 [19900 | E 94 TECATOR
CF 30 PTFE CF 30
I [EEY 260 1,32 | 110 20 {3800 | 4100 |108(n | 52 i) TECAPEEK
HT HT
sans
TECAPEEK | PEEK aussi noir** 260 132 | 95 25 |3000 | 4100 | M99 | destr. 0,300,38 TECAPEEK
TECAPEEK | pepk GR30 | 30% fibres de verre 260 1,49 180 | 2,5 | 9500 |10000|M103 | 60 | 36 0,380,46 TECAREEK
GF 30 GF 30
-~
ZE%’;PEEK PEEK CF 30 fgf LA te o 260 1,44 215 | 1,5 [18500 |20000| 255 | 35 EE%?,PEEK
TECAPEEK 10% fibres de carbone, TECAPEEK
PVX PEEK PTFE, graphite, noi 260 1,48 130 | 1,5 | 9500 | 8100 | 208 | 30 0,11 PUX
sans
',:-,IE.EAPEEK PEEK coloré, aussi noir** 260 132 | 95 20 3000 | 4100 [M99(M) | ey 0,300,38 TMﬁ?APEEK
EEgAPEEK PEEK CF noir, fibres de carbone 260 1,44 175 1 15500 M105 30 EEgAPEEK
TECAPEEK | PEEKTF 10 PTFE 260 1,35 | 80 15 | 3000 sans TECAPEEK
TF 10 destr. TF 10
TECATRON | PPS 230 135 | 75 4 | 3700 | 3600 | 190 | 50 TECATRON
TECATRON ) TECATRON
MT ew PPS noir 230 135 | 75 4 |3700 | 3600 | 190 | 50 MT ew
Lﬁa‘(\,mo” PPS GF 40 40% fibres de verre 230 1,65 185 | 1,9 |14000 |13000| 320 | 45 (T;';%,TRON
TECATRON 10% fibres de carbone, TECATRON
PVX PPS PTFE. raphite, noi 230 1,47 15 | 1,5 |10000 203 | 20 021 | 069 | pyx
;ECASON PSU translucide 160 1,24 | 80 > 50 | 2600 147 42 22 | 04 ;ECASON
;Egé\;?'\' PSU GF 30 30% fibres de verre 160 1,49 125 | 1,8 | 9900 202 | 20 () ;Eg,f\;?'“
sans
JLECSSON PES translucide 180 137 | 90 6,5 | 2700 148 20 JLECESON
E destr. E
TECASON TECASON
E GF 30 PES 180 1,60 140 | 2,0 |10200 221 | 35 E GF 30
TECASON ; sans TECASON
PPMTew | PPSU noir 170 129 | 70 >50 | 2350 | 2600 | 31 | gor PP MT sw
TECAPEI PEI translucide 170 1,27 | 105 >50 | 3200 | 3300 | 140 | 4 TECAPEI
L,ETCAPE' PEI coloré 170 1,27 | 105 3200 | 3300 | 140 | 4 -,\r,,ETCAPE'
(T;icsgm PEI GF 30 30% fibres de verre 170 1,51 165 2 | 9500 | 9000 | 165 | 40 -(r;ic;‘\,PE'
TECAPEI ) ' TECAPEI
ESol PEI ESD 7 noir 170 1,26 65 4 | 2760 | 2920 |123() | 75 () oL
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Caractéristiques thermiques Caractéristiques électriques** Caractéristiques diverses
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L Tm | Tq |HDT/A/HDT/B A c o | & [tand| pp | Ro | Eg WiH0)| Wg | L
Désignation | @ | of o | oc | oc  wiikem) drigk) 105 17K~ — la-em| @ |kv/mm|C1asse| o] % - - | Désignation
VESPEL® 10%- | 10°- VESPEL®
¥ 360 | 360 | 360 | 035 | 113 | 54 355 (0,0034| jou | jye | 22 13 VO o
VESPEL® 10°- VESPEL®
o 360 | 360 | 360 | 0,87 49 | 134 [ 001 | Jge 9,84 11 Vo e

® ®
vesee w o | | ss w0 vesee
\S/[E§2PEL 360 | 0,89 2,7 Vo \slszsszL
VESPEL® VESPEL®
SP3 SP3
SOR D 860-375 | 368 350 | 022 | 1,04 | 44 | 31 |0003| 107 | 10¢ | 20 26 |36 | @ | Vo | @ |poRHr
fé”g'M'D 330 | 300 350 | 053 | 1,13 | 38 107 23 + | vo + fé”g'M'D
SINTIVID SINTIMID
06 330 350 31 Vo + | 2a
g{?‘XT L 330 | 330 350 5 23 + ﬁ{?‘XT LU0
g:,ﬁT'M'D 330 350 5 107 | 10° g:,':T'M'D
ss:,':g'M'D 327 | 20 260 | 025 | 1 6 | 23 10° 05 | 07 |+ | vo + BS:,':;'M'D
A Eane 340 320 33 10-10" 1010 21 | 9 |V | @ | paiEso
TECATOR 285 | 278 270 | 0,26 31 | 39 [0031|>10°|>10° | 236 25 |45 | + |vo | - | TECATOR
TECATOR 285 | 279 270 | 0,54 2,5 19 35 | + |wvo + | TECATOR
PVX 1 PVX 1
TECATOR 285 | 280 270 2,5 + | vo + | TECATOR
PVX 2 PVX 2
TECATOR 285 | 282 270 | 0,53 0,9 0,26 + | Vo + | TECATOR
CF30 CF 30
TECAPEEK o | 457 | 165 57 | 33 |o0035| 10° Vo | - | oAPEEK
TECAPEEK | 343 | 143 | 140 | 182 | 300 | 0,25 | 032 | 50 [32:33| 000, | 10° | 10° | 20 01 |05 | + |vo | - | TECAPEEK
gi%%PEEK 343 | 143 | 315 300 | 0,43 2,0 0,004 | 10° | 10° |245 01 |01 | + |vo | - gica"(\,PEEK
EE%QPEEK 343 | 143 | 315 300 | 0,92 15 10107 |10%107 01 |01 | + |wo + ZE%%PEEK
,T,f,():(APEEK 343 | 143 | 277 300 | 024 2,2 3x10° | 5x10° 01 |01 | + | wvo + ;5§APEEK
TMEfAPEEK 33 | 143 | 140 | 182 | 300 | 025 032 | 50 [32:33|000s | 10° | 10° | 20 01 |os | + |wvo | - .,\r,,ETCAPEEK
EEgAPEEK 343 | 143 300 | 09 15 10-10° |10™-10° 01 |02 | + | v | - EEgAPEEK
TECAPEEK | 300 | 143 300 0,1 + | vo | - | TECAPEEK
TF 10 TE 10
TECATRON | 280 | 90 | 110 260 | 0,25 5 10 | 10° 0,01 + | vo | - | TECATRON
-,\r,IETCsAVTvRON 280 | 90 | 110 260 | 0,25 5 10° | 10° 0,01 + | vo | - -,\r,lEfsAvTvRON
(T;';%TRON 280 | 90 | 260 260 | 025 | 118 |ca.3 | 4 |0004| 10° | 10° | 20 [kc175 (002 | 1 + | vo | - (T;ic:‘\)mom
;f,?(ATRON 280 | 90 260 17 4x10° | 1x10° 0,02 + | Vo + ;5‘):(”“0”
;ECASON 188 | 180 | 169 | 181 | 180 | 025 | 1 | 55 | 31 [0005 | 10° | 10 | 42 Kﬁ;gB 02 |08 | + |vo | - ;ECASON
;Eg,f\;? N 188 | 183 | 186 | 180 21 | 37 |o006| 10° | 10 | >60 01 |05 | + |vo | - ;Eg,f\;? N
;ECASON 225 | 204 | 214 | 220 |08 | 1,12 | 55 | 35 |0,005 | 10% | 10% | 40 07 |21 | + |wvo | - ;ECASON
Fg\f‘?” 225 | 212 | 215 | 220 21 | 4 |oo00a| 10° | 10® | 20 EE fgg 05 | 15 | + | vo E%;\ff”
TECASON : : TECASON
B P MT sw 220 | 207 | 214 | 190 | 0,35 56 | 345 100 | 100 | 15 037 | 11 | + |V0O | - | ppMTew
TECAPEI 217 | 180 | 200 | 200 | 0,22 5 |35 0001 | 100 | 10° | 33 027 |125 | + |vo | - | TECAPEI
AP 217 | 180 | 200 | 200 | 0,22 5 |315 [0001 | 10° | 10° | 33 07 |125 | + |[wvo | - | prAPE
-(r;ic;‘\,PE' 217 | 210 | 215 | 200 | 0,23 2 | 37 |0007 | 10° | 10° | 30 05 |09 | + |vo | - ‘T;icsgpﬂ
ES%A,PE' 215 | 190 200 | 0,25 52 ra 0,25 ) + ES%A,PE'
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o sviati iti empérature p og | og | eg | Ez | Eg | Hg | an |oB/1000%1/1000] 1 v i
Désignation | peviation | SCKit rosP- g;gf;'ncaj('?“ g/cm’| MPa | MPa | % | MPa | MPa | MPa |kJ/m:| MPa | MPa | — | u/km | Désignation
lT,f.gEAFLON PTFE natural 260 218 | 25 > 50 | 700 30 |l 5 | 1,58 %01%' 21 ;$‘F;QF"°N
TECAFLON sans 0,08- TECAFLON
B e PTFE 260 218 | 25 > 50 700 | 30 | | 5 | 58| 610 | 21 |PTRETEM
'T,EKAFLON PFA 260 218 | 20 300 600 | 28 | oo %’23%’ ,T,:f\:AF"ON
TECAFLON sans TECAFLON
ETFE E/TFE 150 1,73 | 45 40 | 800 60(d) | gosty 04 ETFE
TECAFLON v TECAFLON
ETFE GF 25 E/TFE Gf 25 25% fibres de verre 150 1,86 82 8 8250 ETFE GF 25
TECAFLON sans TECAFLON
PVDE PVDF 150 1,77 | 50 >30 | 2000 | 2000 | 80 | joe | 34 3 | 03 PVDE
TECAFLON 8% fibres de carbone, TECAFLON
PVDFCFs | PVDFCF8 el 150 1,78 93 1| 6000 | 6000 0,23 PUDF ol
;\E,%:FAL;)N PVDF noir, suie conductible 150 1,83 55 43 25 | 4200 | 4500 |82 (d) | 60 (i) 0,23 ;\E,%:FALSN
TECAFLON TECAFLON
EoTee E/CTFE 150 1,68 32 | 200 | 1700 | 1700 | 50 bered
TECAFLON sans TECAFLON
PCTEE PCTFE natural 150 2,09 35 | >50 | 1400 70 | geen 035 PCTFE
TECAMID v . . . TECAMID
s PPA GF 33 33% fibres de verre 160 1,43 193% | 25 11400 M e
ECAMID PA 46 130 118 | o 4012804 200! %0 | oo 020045 eCAMID
IE%:“;:]D PA 46 GF 30 30% fibres de verre 140 1,41 12218£ 4/8% 11%%%2/ 90 (d) | 80 IE%‘;'\QLD
TECAMID PA 66 + noir, 50% fibres de verre , TECAMID
66/X GF50 sw | PA6l/6T partiellement aromatique 130 1,56 210 3 |17000 85 66/X GF 50 sw
;ECAM'D PA 66 100 114 |80/60* 40/150% 23c]8g{* 2830 ggi | 85 8 035042 09 ;ECAM'D
e PP e R P e e T recsmo
TECAMID 30% fibres de verre , 160/ . | 8000/ TECAMID
50 PABGGF30 | o 110 1,35 v | @5 [ Ssam 175 | 70 40 | 04505 B
o
AN |PasoCRo | 20%fbres decarbone, 110 123 O | 2,506 o | s 01602| 07 | aepan
TECAMID 20%Fibres aramide 4800/ 50/ TECAMID
o PAB6SF20 |10 110 1,2 00/83%| 3/75% | 3500 | 3700+ o 0,39 =E0
;E?_’}\M'D PA 66 agent antifriction % 1,11 | 60/50* 10/40* fgggﬁ ﬂ(;gi 50 3 [018020| 0,08 ZE(I:_‘:M'D
TECAMID Sulfure de molybdéne, sans 0,20- TECAMID
e PA 66 e 100 114 | 75 > 25 | 2500 loz sl 85 | 525 | 0.98 | g6 MH
I.ECAST PA12 G 110 1,02 | 54 | 40 | >100] 1800 >100 ECAST
LIECAST PAGG gtribr\'hsateurcalormque, 115 1,15 |80/60* 5/50* ggggﬁ 170 LIECAST
;$CAST PAG G Modificateur de dureté 100 1,15 50 50/70*| 2000 95 ;-E-CAST
LECAST PAG G 100 1,15 | 85/60* 5/50* §§ggﬁ 170 :;ECAST
g PAG G 100 115 |85/60* 3/50* ffggﬁ £ (% o | 80 5 | 04 TR
LIECAST PAG G MoS,, anthracite 100 1,15 | 90 5/30* | 3500 175 I,IECAST
1:,|CAST PA6 G MoS,, anthracite 100 1,15 75 40/60%| 2800 145 lEnCAST
IECAST PAG G natural 100 115 | 70 20/40%| 2500 125 IECAST
TECARIM écru, 15% . 2100/ | 2280/ | 77/ |20/42* TECARIM
1500 PABG Elastomére 9% 112 | 54/44 90/320% 900+ | 1100% [73* () | (k) 1500
TECARIM écru, 40% 420/ | 450/ | 500/ |59/52* TECARIM
4000 PAGG Elastomere 9% 113 | 26/22* 420* | 230% | 240* | (d) 4000
| PA 6 MoS,, noir, 100 114 | 75 > 25 | 2700 P (i 5 [032037] 0,16 | g o
JECAMID 1 pp g 100 113 | 85/60* »n W 100/ | sans | 45 | a5 |oasoss| 023 | gronMIP
TECAMID 30% fibres de verre, 140/ .| 8500/ TECAMID
ReED PA 6 GF 30 e 100 1,35 b B0 5 el 147 | 55 21-35 |0,46:0,52 e 10
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Désignation
TECAFLON
PTFE

TECAFLON
PTFETFM

TECAFLON
PFA

TECAFLON
ETFE

TECAFLON
ETFE GF 25

TECAFLON
PVDF

TECAFLON
PVDF CF 8

TECAFLON
PVDF AS

TECAFLON
ECTFE

TECAFLON
PCTFE

TECAMID
PPA GF 33

TECAMID
46

TECAMID
46 GF 30

TECAMID
66/X GF 50 sw

TECAMID
66

TECAMID
66 HI

TECAMID
66 GF 30

TECAMID
66 CF 20

TECAMID
SF 20

TECAMID
66 LA

TECAMID
66 MH

TECAST
12

TECAST
HI

TECAST
ST

TECAST
R

TECAST
T

TECAST
M

TECAST
™

TECAST
L

TECARIM
1500

TECARIM
4000

TECAM
6 MO

TECAMID
6

TECAMID
6 GF 30
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Tm HDT/AHDT/B A c
°C °3 °C °C °C  W/(K-m)|J/(g-K)
327 -20 B55) 121 260 0,25 1
327 -20 55 121 260 | 0,25
305 48 74 260 | 0,25 1,12
267 | -100 71 105 150 | 0,24 0,9
270 | -100 200 | 0,21 1,7
172 -18 95 140 150 on 1,2
172 -18 150
174 -30 150
240 180 | 0,13
216 52 126 180 | 0,24 0,9
312 126 285 297 180
295 75 160 220 0,3 2.1
295 75 220 | 0,33 1,7
260 200
260 |72/5* | 100 | >200 | 170 | 0,23 1,7
260 |72/5* | 100 200 180 | 0,23 1,7
260 |72/5* | 250 250 170 | 0,27 1,5
260 |72/5* | 245 250 170 | 0,43 1.8
260 |72/5% | 222 250 170
260 |72/5* 85 185 120 | 0,23 1,7
260 |72/5* | 105 | >200 | 170 | 0,23 1,8
175 122 155
220 |40/5* 180
220 |40/5* 150 | 0,24
220 |40/5* 180 | 0,24
220 |40/5* 95 195 180 | 0,24 1,7
220 |40/5* 180
210 |40/5* 170
220 |40/5* 180
214 160
214
220 40 100 195 160 | 0,23 1,7
220 |60/5* 75 190 160 | 0,23 1,7
220 |60/5* | 210 220 180 | 0,28 1.5

3,6

1,214

6,5

2,4-6

2-3

55

8,5

9,5

ca. 7-8

ca. 7-8

2-3

2,1

2,04

2,6

2,5

2,5

4,2

P.4-11

4,1

3,6-5

3,25

3.3

3,7

3,7

4,2

4,8

3,7-7

0,0002

0,0002

0,001

0,005

0,06

0,009

0,02

0,017

0,21
0,35

0,013

0 026-
0,200

0,025-
0,2

0,015

0,03

0,03-
0,30

0,1

0,1

0,031-
03

PD
Q-cm

101

100

10"

>10"

101

10

10%-10°

10%-10*

10"

10

101

101

10"

102

10"

10"

8x10™

10%-10*

10°

6x10™

7%10%

107 -
5x10"

5*10°

2%10°

6x10™

10"

9x10%

10°

> 10"

10"

10"

10°-107

10>-10*

10

10°

100

10°

10"

10"

100

6x10"

10%-10*

107

10"

5%10%

5x10"

5x10"

4*10°

2*10°

3x10"

102

5x10%
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55

40

40

40

55-81

21,6

20

30/
28*

80%/100

80*/120

50

50

20%/50

KA 3c
KB>600

KA1

KA 3c
KB>600

C>425

CTI 600

KB>600
KC>600

CT>600

KA 3c
KA 3b

500

600

CTI 600

< 0,05

0,03

<0,05

<0,05

0,04

0,07

< 0,05

3,7

2,6

2,8

2,8

2,2

2,2

2,5

2,6

2,5

2,5

2,5

2,5

2,5

2.1

0,03

0,02

<0,05

0,1

8,5

8,5

5,5

6,5

8-9

g

6,6

(+)

(+)

VO

W

Vo

%

Vo

VO

VO

W

Vo

VO

HB

V2

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

Caractéristiques diverses

Désignation
TECAFLON
PTFE

TECAFLON
PTFETFM

TECAFLON
PFA

TECAFLON
ETFE

TECAFLON
ETFE GF 25

TECAFLON
PVDF

TECAFLON
PVDF CF 8

TECAFLON
PVDF AS

TECAFLON
ECTFE

TECAFLON
PCTFE

TECAMID
PPA GF 33

TECAMID
46

TECAMID
46 GF 30

TECAMID
66/X GF 50 sw

TECAMID
66

TECAMID
66 HI

TECAMID
66 GF 30

TECAMID
66 CF 20

TECAMID
SF 20

TECAMID
66 LA

TECAMID
66 MH

TECAST
12

TECAST
HI

TECAST
ST

TECAST
R

TECAST
T

TECAST
M

TECAST
™

TECAST
L

TECARIM
1500

TECARIM
4000

TECAM
6 MO

TECAMID
6

TECAMID
6 GF 30
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Svint e Température o o g E: E H a IS o L v
i Abréviat Additif resp. empératu P S R | R 7 B K n |98/1000/91/1000] ¢ o
Désignation | pin™"" " | leur F g;gf;'ncaj('?“ g/cm*| MPa | MPa | % | MPa | MPa | MPa |kJ/m?| MPa | MPa | - | u/km |Désignation
TECAMID. o) 637 transparent 100 112 | 90 > 50 | 2800 100 | 000 | 50 | 12 T
JECAMID PA 12 natural 110 1,01 | 40 240 | 1200 72(d) | S | 23 | 35 (032038 0,8 |TECAMID
12 destr. 12
Ig%‘;"gg’ PA12GF30 | 30% fibres de verre 110 1,24 106 | 6 |5900 MR (M| 70 28 IZE%‘;"QLD
TECAMID . 230/ sans TECAMID
" PA T 80 1,04 | 40/42 S50x | 1000 90 | Jot° | 23 | 35 (032038 08 |4
TECAMID _ do 115 R TECAMID
e PA 11 GF30 | 30% fibres de verre 80 1,26 00/95%| 6/4* | 5000 | 3200 | )" | 70 28 e
TECANAT sans TECANAT
HT PC-HT transparent 140 1,15 65 7 2300 | 2200 | 115 destr. HT
TECANAT PC transparent 120 1,20 | 60 2300 100 | So0° | 48 18 [052058| 22 | TECANAT
LE%%NAT PC GF 30 30% fibres de verre 120 1,43 130 | 2,5 | 7500 148 | 55 | >50 EECQNAT
Egg“;"’“ PC 120 1,22 62 8 | 2290 | 2340 6,4 (i) ;Sg‘;"”
;:n‘i,AF'NE PMP transparent 120 083 | 15 1500 g5 | Sans :E&AF'NE
IE?ADUR PET natural, aussi noir** 110 1,37 | 55 2500 9 | o | 36 | 13 [ 025 | 035 IE?ADUR
;E?ADUR PBT natural 110 131 | 55 2500 125 | oo | 36 12 | 024 | 02 ;E‘T:ADUR
o
;Eg'g%% PBT GF 30 gf’afcfg’rﬁs e 110 1,53 135 | 2,5 |10000 190 | 60 57 | 024 ‘Prggg:l.;%
I\E{CAFORM POM-C natural 100 141 | 65 30 | 2700 s | S50 | 40 13 | 032 | 89 ZECAFORM
;ﬁcggggm POM GF 25 | blanc gris 100 1,58 130 | 3 | 9000 195 | 40 Zﬁcéﬁggm
TECAFORM agent antifriction solide TECAFORM
AH LA POM-C bleu 100 135 | 45 1600 | 2100 | 90 | >40 ~0,2 AHLA
:EiCEALFSORM POM-C suie conductible, noir 100 1,41 50 15 | 2000 M97(r) | >1000(i) ZE'CQLFSORM
ZE,CQSORM POM-C beige 100 133 | 45 > 25 | 1400 | 1450 100() 0,18 Zﬁcggonm
TECAFORM TECAFORM
ARTEGD POM-C natural 100 1,44 | 50 12 | 2300 81(d) | 60 Ao
TECAFORM P 4 sans TECAFORM
AH MT coloré | POM-C aussi noir 100 141 | 55 30 | 2100 145 | S50 40 | 13 | 032 | 89 | A MT coloré
I\ECAFORM POM-H écru 110 142 | 70 25 | 3000 | 2620 | 170 | So0° | 40 13 | 034 | 46 TAECAFORM
Z%C:: ORM | bomen PTFE, brun 110 1,54 | 50 10 | 2900 | 2410 40 014 ZEC:FF ORM
I\ECQFF%*M POM-H GF 20 | 20% fibres de verre 110 1,56 55 | 10 |6000 40 28 | 0,35 ZECQFF%M
TECAFORM N sans TECAFORM
AD CL POM-H agent antifriction 100 1,42 70 20 3100 | 2760 MO2 (1| destr. 0,1 AD CL
IECAF'NE PP aussi noir** 100 091 | 30 >50 | 1600 80 | Soto | 22 4 |03 | ;ECAF'NE
TECAFINE _ sans TECAFINE
PP gris PP aris 100 091 | 30 1600 80 | S | 22 4103 | 1 |ppars
TECAFINE fibres de carbone, TECAFINE
PPELS PP nor 100 0,95 25 4 | 1300 75 | 30 PP ELS
TECAFINE TECAFINE
PP GF 30 PP GF30 natural 100 1,14 85 3 | 5500 110 | 40 05 | 84 |ppGF30
,T,E%F'NE PE-UHMW natural %0 093 | 17 | 40 | >50| 650 | 800 | 35 | S 0,29 IE%F'NE
TECAFINE sans TECAFINE
PES PE-HMW natural 20 095 | 25 | 40 | >50| 1100 | 900 | 52 | S 0,29 PES
TECAFINE o p aussi noir** 90 096 | 25 1000 0001400 50 | So0° | 125 | 3 | 0,29 TECAFINE
TECACRYL | PMMA transparent 100 118 | 60 38 | 3000 180 | 18 TECACRYL
TECARAN _ TECARAN
REe ABS aris 75 1,06 | 50 2400 8 | 220 | 28 | 17 | 05 | 84 |ppe
sans
TECANYL PPE aris 85 1,06 | 55 2300 125 | destr 21 | 04 | 90 |TECANYL
-CI;EchI'(\)NYL PPE GF 30 beige, 30% fibres de verre 85 1,29 105 2 8000 30 47 -CI;EFCS%NYL

Remarque : pour les polyamides, les valeurs sont fortement dépendantes de la teneur en humidité.
* humide, apres stockage en climat normalisé 23/50 (DIN 50 014) jusqu'a saturation.
** Pour les matieres plastiques qui, sous "ajouts ou couleur" sont aussi indiquées en noir, les valeurs électriques ne sont pas valables pour les variantes noires.
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Désignation
TECAMID
TR

TECAMID
12

TECAMID
12 GF 30

TECAMID
1

TECAMID
11 GF 30

TECANAT
HT

TECANAT
TECANAT
GF 30

TECANAT
ESD 7

TECAFINE
PMP

TECADUR
PET

TECADUR
PBT

TECADUR
PBT GF 30

TECAFORM
AH

TECAFORM
AH GF 25

TECAFORM
AH LA

TECAFORM
AH ELS

TECAFORM
AH SD

TECAFORM
AHTF 10

TECAFORM
AH MT coloré

TECAFORM
AD

TECAFORM
AD AF

TECAFORM
AD GF 20

TECAFORM
AD CL

TECAFINE
PP

TECAFINE
PP grau

TECAFINE
PP ELS

TECAFINE
PP GF 30

TECAFINE
PE 10

TECAFINE
PE5

TECAFINE
PE

TECACRYL

TECARAN
ABS
TECANYL

TECANYL
GF 30

Caractéristiques thermiques

Caractéristiques électriques**
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Tm Tq HDT/AHDT/B| I8 c K e |tand| pp | Ro | Eg |gjqqe[WiHoO)
C C (o C  |W/(K-m) J/(g-K) 102 1/K| - - Q-cm| Q |[kV/mm %
0,02-
150 | 130 | 140 | 120 | 023 | 1,45 | 5 34 | goz | 10° | 10° | 25 |kcs600 [ 3
175 | 45 50 | 140 | 150 | 0,23 | 2,1 10 l3136]%% | 10v | 100 [3033 [ ] 07
' ' "0 0,04 ~ lcTieoo|
. KB 400
175 | 45 | 120 | 165 | 150 | 0,23 | 1,7 5 4 |<0,04| 10 100 | >45 | 2104
183 | 43 55 | 150 | 150 | 0,23 | 2,1 0188 32;306 0,081 0% 1 q0e | 40 fkceoo | 0,8
185 | 43 | 120 | 165 | 150 | 0,23 5 10 |>10* | 45 E(E:;ggg 0,45
180 | 161-197 | 173195 | 170 7 2,9 | 001 |>10%| 10® | 35 [CTI600| 0,2
148 | 135 | 140 | 140 | 0,19 | 1.2 7 3 |0006 | 10° | 10% | 27 |KA1 [o0,15
148 | 142 140 | 0,26 3 33 [0,009| 10° | 10 | 30 |KB160 [ 0,1
6,7%10° 10-10° [10°-10% 0,1
KA 3¢
245 | 20 51 85 017 | 218 | 12 | 212 10 | 10° | 65 |KB>600]|<0,05
KC>600
255 | 70 95 | 170 | 170 | 0,24 | 11 7 32 [0,021| 10° | 10° | 60 [KC350 [0,25
225 | 60 80 | 165 | 170 | 021 | 121 | 8 3 [0012 | >10° > 10% | 45 KKCB:é%% 0,25
KB 225
225 | 60 | 210 | 225 | 200 15 | 35 | 38 |0009 | 10° | 10° | 50 |¢ces | 0.15
165 | -60 | 110 | 160 | 140 |031 | 1,56 | 10 | 35 |0,003| 10* | 10 | >50 |KA3c |<03
165 | -60 140 3 4,8 |0,005 | 10% | 102 | >50 0,15
165 | -60 | 88 140 16 | 16 | 38 |0,007 | 7*10° | 9*10° | 35 |CTI600| 0,2
165 | -60 | 89 140 1 10%-10*| 1010 <03
165 | -60 | 88 140 | 03 6,5 10%-10" [10%-10" 0,25
165 | -60 | 98 140
165 | 60 | 110 | 160 | 140 |031 | 15 | 10 | 35 |0,003| 10® | 10 |>50 |KA3c |<03
175 | 60 | 124 | 170 | 150 | 031 | 1,56 | 10 | 37 |0,005 | >10* |>10* | 50 |KA3c |<03
175 | 60 | 118 | 168 | 150 8 31 0,009 | >10" |>10% | 15 0,18
175 | 60 | 158 | 174 | 150 6 39 (0,005 |>10°|>10% | 19 0,1
175 | -60 150 | 037 | 1,47 | 10 | 35 |0006 | 10° | 10° | 15 0,24
165 | -18 | 65 | 105 | 130 | 022 | 1,7 | 17 | 225 [0,0002| >10* |> 10 | >40 |KA3c [<0,1
165 | -18 | 65 | 105 | 140 | 022 | 1,7 | 17 | 225 [0,0002| >10* |>10° | >40 |KA3c [<0,1
165 | -18 | 65 | 105 | 120 | 0,22 9 10%-10° | 10°-10°
KA3c
} M KB>600
165 | -18 | 120 | 155 | 140 | 027 | 147 | 6 | 264 >10% | > 10 KB>8001 <0.1
KA3c
" iz - KB>600
135 42 70 | 120 [041 | 1,84 | 20 3 10 10 a5 22880 [ 0.1
136 44 | ~70 | 120 | 041 | 1,84 | 20 | 29 [0,0004| 10% | 10° |>150 |KC>600] 0,01
130 | -95 4249|7085 | 90 |93 1172 |1315| 24 |0,0002| >10% |> 10" | 550 |KASc [<0.0
105 | 60 | 100 | 100 | 0,19 | 1,47 | 7 34 (0,004 | 10% > 45 |KB>600| 4
KC>600
115 |82-104 [96-108| 100 | 0,17 | 1,2 | 811 | 33 |0015 | 10° | 10° | >22 |KA3b | 04
150 | 130 | 138 | 110 | 022 | 1.2 7 2,6 (0,001 | 10 | 10% | 50 [KA1 [ 01
150 | 135 | 143 | 110 134 | 3 31 [0,0021| 10® | 10® | 50 |KB250 0,05
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0,03

0,03
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0,02

0,02

0,7

0,2
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HB

HB

HB

HB

HB

V2

V1

V2

HB

HB
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HB
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Caractéristiques diverses

Désignation

TECAMID
TR

TECAMID
12

TECAMID
12 GF 30

TECAMID
n

TECAMID
11 GF 30

TECANAT
HT

TECANAT
TECANAT
GF 30

TECANAT
ESD 7

TECAFINE
PMP

TECADUR
PET

TECADUR
PBT

TECADUR
PBT GF 30

TECAFORM
AH

TECAFORM
AH GF 25

TECAFORM
AH LA

TECAFORM
AH ELS

TECAFORM
AH SD

TECAFORM
AHTF 10

TECAFORM
AH MT coloré

TECAFORM
AD

TECAFORM
AD AF

TECAFORM
AD GF 20

TECAFORM
AD CL

TECAFINE
PP

TECAFINE
PP grau

TECAFINE
PP ELS

TECAFINE
PP GF 30

TECAFINE
PE 10

TECAFINE
PE5

TECAFINE
PE

TECACRYL

TECARAN
ABS
TECANYL

TECANYL
GF 30

(+) = résistance restreinte
— =non résistant
(en fonction de la concentration, de la durée et de la température)
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